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BAB V 

KESIMPULAN DAN SARAN 

 

 

5.1 Kesimpulan  

Berdasarkan hasil analisis, pembahasan serta simulasi pengujian yang telah 

dilakukan pada kerangka mesin CNC Plasma Cutting dengan material Kanal UNP 

150 Baja AISI 304 Steel menggunkan software Ansys workbench R.2.202, dapat di 

simpulkan sebagai berikut: 

1. Dari simulasi uji tegangan Von Misses menggunakan software software Ansys 

workbench R.2.202,  Dengan memberi beban 300N dan 600N, ditemukan 

tegangan Von Misses maksimum sebesar 54,489 N/m² dan tegangan minimal 

2,8522e-5 N/m² pada beban 300 N serta tegangan Von Misses maksimum 

sebesar 108,98 N/m² dan tegangan minimal 5,7028e-5 N/m² pada beban 600N. 

Hasil tersebut menunjukkan bahwa tegangan dari material Baja AISI 304 yang 

digunakan masih aman karena tidak melebihi batas luluhnya. 

2. Hasil analisis menunjukkan bahwa displasemen (displacement) maksimum 

yang terjadi pada kerangka sebesar 0,0043806 mm dan minimum sebesar 0 mm 

dengan beban 300 N serta pada beban 600N displacement maksimum sebesar 

0,0087612 mm dan displacement minimal sebesar 0 mm. Dari hasil  

Displacement ini menunjukkan adanya perubahan pada struktur setelah diberi 

beban, namun masih dalam batas yang dapat diterima untuk penggunaan 

praktis. 

3. Faktor keamanan (Factor of Safety) pada kerangka dengan beban 300 N 

mencapai maksimum 15, sementara minimumnya adalah 3,7, Pada beban 600N 

faktor keamanan maksimum mencapai 15 dan minimum sebesar 1,8. Hal ini 

menunjukkan bahwa kerangka aman untuk digunakan karena tidak melebihi 

batas luluh nya. 
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5.2 Saran 

Dalam penelitian ini, terdapat beberapa saran yang dapat diterapkan untuk 

mengembangkan dan memperluas kontribusi penelitian pada analisis dan simulasi 

struktur kerangka mesin CNC plasma cutting menggunakan software software 

Ansys workbench R.2.202,. 

1. Pada perancangan ini peneliti hanya melakukan analisi statis pada kerangka 

mesin cnc plasma cutting dengan bahan kanal unp 150 menggunakan material 

Baja Aisi 304 Steel sehingga perlu melakukan penelitian berkelanjutan. 

2. Pada penelitian ini warna yang di tunjukan oleh  devormasi pada pembebanan 

600 N hampir melebihi batas yang di tentukan, maka dengan itu perlu di 

lakukan penelitian lebih lanjut agar mengurangi nilai devormasi menjadi 

penelitian yang lebih akurat. 

3. Khususnya bagi mahasiswa UNIRA yang ingin melanjutkan penelitian ini di 

sarankan menggunakan bahan material baja yang lebih murah dan kuat 

terhadap sabungan las dan korosi 
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LAMPIRAN 

 

 

 Lampiran  1 Hasil uji displacement beban 300 N 
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